Aka-Cut

— INTELIGENTNA ALTERNATYWA
DLA PERFEKCYJNEGO CIECIA

Tarcze do ciecia Aka-Cut zostaty opracowane i
zoptymalizowane tak, aby zapewni¢ najlepsze
mozliwe rezultaty podczas ciecia prébek.

* Jakos¢ powierzchni = Ptaska powierzch-
nia bez uszkodzen termicznych i od-
ksztatcerh pozwala skrécic czas szlifo-
wania i polerowania do absolutnego

minimum

e Zywotnosé = Dluga zywotnoéé
eliminuje koniecznos¢ czestej
wymiany tarcz oraz obniza catko-
wity koszt eksploatacji

* Powtarzalno$¢ = Uzyskiwanie
dokfadnie takich samych rezultatéw
za kazdym razem ma kluczowe
znaczenie w kontroli jakosci

CAKASELY
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— INTELIGENTNA ALTERNATYWA

m DLA PERFEKCYJNEGO CIECIA

jakosci moze wprawdzie skréci¢ sam
czas ciecia, ale doprowadzi do uszko-
dzen termicznych i/lub odksztatcen. To
z kolei przetozy sie na znacznie diuzszy
czas szlifowania niezbedny do usuniecia
powstatych uszkodzen lub na btedne
wnioski analityczne, jesli uszkodzenia
nie zostang usuniete w catosci.

Dlatego proces ciecia musi by¢ prze-
prowadzany w sposob prawidtowy, a
jednym z najwazniejszych parametréw
jest dobor wiasciwej tarczy do ciecia.
Tarcze do ciecia firmy Akasel sa produ-
kowane zgodnie z najwyzszymi standar-
dami i zostaty zaprojektowane specjal-
nie z mysla o uzyskiwaniu optymalnych
rezultatow w cieciu metalograficznym.

Tarcze do ciecia z tlenkiem
glinu ALO,

W przypadku cigcia metali zelaznych
najlepszym wyborem jako $cierniwo jest
tlenek glinu AlLO,. Twardo$¢ spoiwa
jest dobierana w zaleznosci od twardo-
$ci przecinanych materiatéw. Do mate-
riatéw twardych stosuje sie mieksze
spoiwo, co umozliwia czeste uwalnianie
nowych, ostrych ziaren $ciernych. Za-
pewnia to stata skutecznos¢ ciecia bez

Tarcze do ciecia z weglika
krzemu (SiC)

Miekkie i ciagliwe metale niezelazne
najlepiej przecinac przy uzyciu weglika
krzemu (SiC) jako $cierniwa. SiC kruszy
sie tatwiej w poréwnaniu z tlenkiem
glinu AL,O,, odstaniajac nowe, ostre
krawedzie tnace. Jest to szczegdlnie
istotne w przypadku materiatéw ciagli-
wych, gdzie stepione ziarna $cierne z
tatwoscig powoduja gtebokie odksztat-
cenia, ktére moga by¢ niemal niemozli-
we do usuniecia na pézniejszym etapie
preparatyki.

Tarcze do ciecia wzmacnia-
ne wiéknem

Tarcza Aka-Cut 500 HV zostata
obustronnie wzmocniona specjalna
siatka z widkna, co zapewnia jej maksy-
malna trwato$¢. W poréwnaniu z tarcza-
mi niewzmacnianymi znacznie lepiej
znosi naprezenia wewnetrzne wystepu-
jace w elementach utwardzanych po-
wierzchniowo i zmniejsza ryzyko pek-
niecia tarczy.

THE SMARTER
ALTERNATIVE
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PRZEGLAD TARCZ DO CIECIA ORAZ ZALE-
CANE ZAKRESY TWARDOSCI

Aka-Cut |Aka-Cut |Aka-Cut |Aka-Cut |Aka-Cut
Fe60 Fe50 Ti20 NF10 500 HV
X

Twardosé

1000 HV
700 HV
500 HV
350 HV
250 HV
200 HV
150 HV

100 HY x| ox

50 HV X
S tarcy
PO 11252160 | 11252150 | 11252120 | 11252110 | 11251140

KON WP 11302160 | 11302150 | 11302120 | 11302110 | 11301140
KRNI WA S 11352160 | 11352150 | 11352120 | 11352110 | 11351140
ZOON T AN E-R 11402160 | 11402150 | 11402120 | 11402110 | 11411140

VRYANOWAVARE 11432160 | 11432150 | 11432120 | 11432110

Aby utatwi¢ dobor wiasciwej tarczy do konkretnego zastosowania, w nazwach
naszych nowych tarcz do ciecia zastosowano zaréwno oznaczenie materiatowe,
jak i przyblizona twardos¢:

Oznaczenie materiatowe:

Fe = Metale zelazne / Stale
Ti = Tytan i stopy tytanu
NF = Metale niezelazne / Aluminium, miedz, mosigdz

Liczby wskazuja twardo$¢ przecinanego materiatu:

60 = ok. 60 HRC / > 500 HV = stale twarde i bardzo twarde

50 = ok. 50 HRC / 350 - 700 HV = stale $rednio twarde do twardych

20 = ok. 20 HRC / 100 - 350 HV = metale ciagliwe o sredniej twardosci

10 = (ok. 10 HRC) / 50 - 250 HV = metale bardzo miekkie i miekkie

* Tarcza Aka-Cut 500 HV to tarcza wzmacniana wtéknem przeznaczona do cigcia
wszystkich rodzajéw miekszej stali, oraz szczegdlnie polecana do prébek utwar-
dzanych powierzchniowo o twardosci okoto 500 HV.

CAKASEL®



Aka-Cut

— INTELIGENTNY DODATEK
DO DOSKONALEGO CIECIA

maszynowych. Wykazuje optymalnga tolerancje przez
skore oraz niezwykle niski potencjat alergogenny.

Aka-Cool gwarantuje bardzo dtuga zywotnosé
chtodziwa oraz bezpieczny i ekonomiczny przebieg
procesu. Zarébwno pod wzgledem kosztéw, jak i
bezpieczenstwa personelu, Aka-Cool stanowi opty-
malny wybér.

W przypadku wystapienia nadmiernego pienienia
wody chtodzacej idealnym rozwigzaniem jest Aka-
NoFoam. Powstawanie piany drastycznie zmniejsza
chtodzenie prébek podczas ciecia, co moze
prowadzi¢ do uszkodzen termicznych materiatu.
Aka-NoFoam eliminuje piane, zwiekszajac tym
samym skutecznos¢ chtodzenia wody.

Nazwa Pojemnos¢ | Nr katalogowy
Aka-Cool 19201015
Aka-Cool 19201017
Aka-NoFoam 19501013
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