Wzmacniane tarcze do ciecia

— INTELIGENTNA ALTERNATYWA
DLA PERFEKCYJNEGO CIECIA

Tarcze do ciecia Aka-Cut zostaly opracowane
i zoptymalizowane tak, aby poméc Ci uzy-
ska¢ najlepszy rezultat ciecia w najwygod-
niejszy sposéb.

* Jako$¢ powierzchni = Ptaska powierzch-
nia bez uszkodzen termicznych i od-
ksztatcen pozwala na maksymalne
skrécenie czasu szlifowania i polero-
wania

* Niskie ryzyko pekniecia =
Wzmocnienie wiéknem sprawia,
ze tarcza lepiej znosi naprezenia
wewnetrzne podczas ciecia mate-
riatéw utwardzanych powierzch-
niowo

® Ekonomiczne = Wysokowydajne
tarcze do rutynowego ciecia prébek
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Aka-Cut

— INTELIGENTNA ALTERNATYWA
DLA OPTYMALNEGO CIECIA

ksztatcen. To z kolei przetozy sie na znacz-
nie diuzszy czas szlifowania potrzebny do
usuniecia powstatych uszkodzen lub na
btedna interpretacje mikrostruktury, jesli
uszkodzenia nie zostang catkowicie usuniete.

Dlatego proces ciecia musi by¢ przepro-
wadzony prawidtowo. Jednym z najwaz-
niejszych parametréw jest wybor odpo-
wiedniej tarczy do ciecia,
zoptymalizowanej pod katem rodzaju i
twardosci przecinanego materiatu. Tarcze
do ciecia Akasel sa produkowane zgodnie
z najwyzszymi standardami i zaprojektowa-
ne tak, aby zapewnia¢ najlepsze rezultaty
ciecia w sekcjonowaniu metalograficznym.

Wzmacniane tarcze do ciecia

Tarcze Aka-Cut 350 HV, Aka-Cut 500 HV i
Aka-Cut 650 HV sg wzmocnione po obu

stronach specjalna siatka z wtdkna, co za-
pewnia maksymalna trwatos¢ i sztywnosc.

Srodkowa cze$é tarczy, wokét otworu mo-
cujacego, zostata wyposazona w metalowy
kotnierz, ktéry dodatkowo wzmacnia ten
obszar, zwiekszajac trwatos¢ tarczy i wyklu-
czajac ryzyko przypadkowego uszkodzenia
urzadzenia.

Dzieki zwigkszonej sztywnosci tarczy ciecia
sg bardziej proste i nie pozostawiaja nie-

pekniecia tarczy. Nawet w przypadku przy-
padkowego uderzenia w tarcze podczas
umieszczania lub mocowania probek, nie
ulegnie ona tatwo uszkodzeniu.

Aka-Cut 650 HV

Tarcza Aka-Cut 650 HV moze by¢ stosowa-
na do ciecia wszystkich rodzajéw twardszej
stali i jest szczegdlnie polecana do prébek
hartowanych o twardosci 500-700 HV. Jest
to tarcza do ciecia z tlenku glinu Al203 ze
spoiwem zywicznym.

Aka-Cut 500 HV

Tarcza Aka-Cut 500 HV moze by¢ stosowa-
na do ciecia wszystkich rodzajéw stali o
Sredniej twardosci i jest szczegdlnie pole-
cana do prébek hartowanych o twardosci
250-500 HV. Aka-Cut 500 HV to tarcza do
ciecia z tlenku glinu Al203 ze spoiwem zy-
wicznym.

Aka-Cut 350 HV

Tarcza Aka-Cut 350 HV moze by¢ stosowa-
na do ciecia wszystkich rodzajow miekszej
stali i jest szczegdlnie polecana do materia-
tow zelaznych o twardosci 200-350 HV. Jest
to tarcza do ciecia z tlenku glinu ALO, ze
spoiwem zywicznym.
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Wskazéwki dotyczace tarcz do ciecia:

Wartos¢ Q, wartosc¢
Ra i zalecany zakres twardosci

Aka-Cut 650 HV Aka-Cut 500 HV Aka-Cut 350 HV

Stal narzedziowa har- Stal narzedziowa Stal 0,45% C,
towana X40CrMoV51 450 HV normalizowana 180
100MnCrW4 680 HV HV

Parametry testowania

Posuw ciecia: 0,5 mm/s

Srednica materiatu: 40 mm

Predkos¢ obwodowa: 43 m/s

«Wartos¢ Q" jest miara zuzycia tarczy do ciecia. Wartos¢ Q réwna 4 oznacza, ze tar-
cza moze wykona¢ cztery razy wiecej cie¢ niz tarcza o wartosci Q rownej 1. W przy-
padku uzycia tarczy o wartosci Q réownej 1, zuzycie tarczy jest réwne objetosci odcie-
tego materiatu.

+~Warto$¢ Ra” odnosi sie do chropowatosci powierzchni, a doktadniej do sredniego

odchylenia profilu od linii $redniej (Srednia arytmetyczna chropowatosé). Wartos$é Ra
wynoszaca 0,2-0,3 pm odpowiada w przyblizeniu powierzchni uzyskanej przy uzyciu
tarczy Rhaco Grit P320 na stali 0,45% C przez 60 sekund.

Przeglad tarcz do ciecia i zalecane zakresy twardosci

Twardosé Aka-Cut 650 HV | Aka-Cut 500 HV | Aka-Cut 350 HV
700 HV X
650 HV X
500 HV X X
350 HV X
250 HV X
200 HV X
254 mm/10" 11251160 11251140 11251130
305 mm/12" 11301160 11301140 11301130

356 mm/14" 11351160 11351140 11351130

406 mm/16" 11411160 11411140 11411130




Dodatki do ciecia

— INTELIGENTNY DODATEK
DLA OPTYMALNEGO CIECIA

skore i niezwykle niskim potencjatem
alergogennym. Aka-Cool gwarantuje
bardzo dtuga zywotnosé chtodziwa oraz
bezpieczny i ekonomiczny przebieg
procesu.

Zaréwno pod wzgledem kosztow, jak i
bezpieczenstwa personelu, Aka-Cool to
optymalny wybor.

W przypadku wystapienia nadmiernego
pienienia wody chtodzacej idealnym
rozwigzaniem jest Aka-NoFoam. Powsta-
wanie piany drastycznie ogranicza
chtodzenie prébek podczas ciecia i moze
prowadzi¢ do uszkodzen termicznych
materiatu.

Aka-NoFoam eliminuje piane, zwieksza-
jac tym samym zdolno$¢ chtodzaca

wody.

(\EFAVE] Pojemnos¢ Nr kat.
Aka-Cool 19201015
Aka-Cool 19201017
Aka-NoFoam 19501013
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